Nufri renouvelle sa confiance
envers Mecalux pour
Pinstallation de rayonnages
bases mobiles Movirack

Mecaluxaéquipél’entrepdt de Nufri,leader depuis plusde 40 ans dans le secteur de latransformation de fruits
etlégumesfrais, du systeme derayonnages mobiles Movirack. Le nouvel entrepdt a été construitauseinde sa
plateformelogistique situé a Mollerussa en Espagne, et lui permet de stocker plusde 6100 palettes.

Pays : Espagne | Secteur:alimentation et boissons
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AVANTAGES

* Volume d’entreposage augmenté:
rendu possible en utilisant le systeme
de bases mobiles Movirack.

* Accésdirectan’importe quelle
palette:accesalamarchandise
stockée aprésouverture de I'allée.

¢ Le produit est maintenudans

des conditions optimales grace
alafonction parking, quisépare
légerementlesrayonnages entre
eux, afinde permettre une meilleure
circulation de l'air.

¢ Flexibilité pour des agrandissements
futurs.




Lutilisation de rayonnages sur
bases mobiles Movirack permet
d’optimiser I’installation
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Besoins de I’entreprise et solution
proposée

Nufritraite chague année environ 400 000
tonnes de matieres premiéres fraiches et
transformées, qu’elle distribue dans plus de
40 pays différents.

Pour garantirunservice personnalisé et de
qualité, Nufrisouhaitaitunentrepo6tavecac-
césdirectatousles produits stockés, touten
profitant au mieux delasurface et duvolume
desinstallations.

Afinderépondreaux besoins de Nufri,
Mecalux ainstallé desrayonnagesde 12 métres
de haut sur des bases mobiles Movirack.

Lentrepot est divisé en deux zones bien dis-
tinctes:lapremiere est congue pour stocker
des produits et des emballages a température
ambiante, tandis que laseconde estune
chambre froide destinée a stocker desjus, des
concentrés etdescremes.

Zone atempérature ambiante

Elle est congcue pouralimenterles zones de

production des emballages cylindriques de
grandes dimensions et des produits requis

pour compléter sagamme de processus.

Cette zone, dontla capacité de stockage est
de1200 palettes de dimensions 1200 x

1200 mm et dont le poids maximum est de
2100 kg, est munie de sept bases mobiles et
dedeuxrayonnages fixes. Cette zone, étant
située surle coté de lachambre froide, permet
d’optimiser significativement les mouvements
internes au seinde l'installation en combinant
I'approvisionnement, le retrait et le stockage
des produits finis.

Afind’anticiperles besoins futurs de I'entre-
prise,une zone a été aménagée pour pouvoir
installer cing bases mobiles supplémentaires.
C’estlaraison pourlaguelle desrails ont été
encastrés dansle solapartird’un point de
départ, enprévisiondes projets d’agrandis-
sements.

Chambre froide

Autotal, 31bases mobiles doubles et quatre
rayonnages fixes offrent une capacité de
stockage de 4 930 palettes de dimensions1
200 x 1200 mm dontle poids maximum peut
atteindre 2100 kg. Les produits finis sont
conservésdansunenvironnementatempéra-
ture controlée.

Lesrayonnages sont groupés endeux grands
blocs, séparés paruneallée principale de
circulation. Chaque bloc dispose d’unelarge
allée de service quis’ouvre entrelesrayon-
nages. Pour ce faire, 'opérateur utilise une
télécommande.
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Afinde veiller alasécurité des opérateurs et
acelledel’installationen général, le systeme
Movirack est doté des dispositifs suivants:
barriéres optiques extérieures, cellules pho-
toélectriqueslongitudinalesinstallées surles
deux cotés des bases, détecteurs de proximi-
té, protocoles d’activation préprogrammeés et
boutons d’arrét d’'urgence et deréarmement.

Les chariots élévateurs utilisés al’'intérieur de
lachambre sont pourvus d’un mat rétractable
quipermetdetravaillerdansunealléeoula
largeur estinférieure a 3meétres. Le dernier
niveau de charge estaune hauteurde10,6
metres et la hauteur maximale avec charge
atteint12 métres.




